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POVZETEK

Tehnine preglede oborozitve izvajamo s ciljem potrditveezhibnosti in zanesljivosti
delovanja materialnega sredstva, ter péagoega odpravljanja ugotovljenih pomanijkljivosti.
Za kvalitetno izvedbo tehémega pregleda na pistoli BERETTA 9 mm je potrebmeti
usposobljene izvajalce pregleda, natam n&rtovati naloge, poznati in razumeti postopke
izvedbe pregleda, ter imeti ustrezno in umerjemal@ in kontrolnike.

Kvalitetna organizacija in izvedba tebinega pregleda piStole Beretta je pomembna tako za
izvajalce pregleda, kot tudi za uporabnike MS. jak&m omogoa hitro in kvalitetno delo,
uporabnikom pa zagotavlja veliko zanesljivost imp@ozljivost MS.

Tehnini pregledi omogéajo nadrejenim kontrolo nad uporabniki glede izagaosnovnega
vzdrzevanja in njihovim odnosom do orozja.

Klju ¢ne besede:

« Kontrolniki,

e Materialno sredstvo,
* N&rtovanje,

e Orodje,

» Pistola Beretta,

* Tehnkni pregled,

e Vzdrzevanje.



SUMMARY

Technical examinations of weaponry are executedcdafirm their faultlessness and
reliability. This process is necessary since itbdesthe elimination of possible malfunctions
in time.

For the technical examination of the Beretta 92 988, properly trained executants are
essential, if the examination is to be thorough eetdble. Other than that, tasks need to be
carefully planned, the procedures of the examinatieed to be known and understood, also
the instruments of control have to be determineti@operly measured in advance.

Quality in organization of the examination, as wadl troughout the process of technical
maintenance, of the Beretta 92 FS 9mm pistol isomamt. This applies to the executants of
the technical examination as well as to the usktisi® weapon.

If the process of technical examination is condiicteoroughly, it ensures fast and reliable
work process for the executants of the examinatind a great deal of reliability of the
weapon for the users.

Technical examinations enable control of the usgarding basic maintenance of the weapon
and possible neglect of the firearm.

Key words:

* Means of control,

« Material resource,

* Planning,

¢ |nstrument,

« Beretta pistol,

e Technical examination,
¢ Maintenance.
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1 UVvOD

Z nastankom Slovenske vojske in njenih vojaSkihanizacij se je pojavila potreba po
vzdrzevanju vseh tehimih sredstev, ki jih enote uporabljajo pri svojemlu] bodisi pri
usposabljanju, izvedbi taktiih vaj in nalog v okviru mednarodnih aktivnosti.okviru SV
je potrebno vzdrzevanje sleile sredstev:

* pehotne, artilerijske in raketne oboroZitve,

* bojnih, ne bojnih in specialnih vozil,

* sredstev zvez, elektronike in informatike,

» sredstev za elektronsko bojevanje,

» opticnih in opto-elektronskih sredstev,

« elektroenergetskih sredstev,

* inzenirskih sredstev,

* sredstev RKBO ,

» sredstev radarske tehnike.

Z uvajanjem novih in naprednih tehnologij na vsatneh Slovenske vojske, se kaze potreba
po kvalitetnem in &nkovitem vzdrzevanju Se bolj intenzivno. Veliko noy glede
vzdrZzevanja lahko potegnemo Ze iz starejSih inap@sh sistemov, ki pa jih je potrebno
prowevati in dopolnjevati. Pri novejSih in kompleksnlej$istemih pa je potrebno uvesti
sodobne pristope k izvajanju vzdrZzevanja. Temedjirzevanja v Slovenski vojski so Ze
postavljeni, potrebno pa ga bo nadgraditi z now@jzinanji in izkuSnjami, saj je pravilen in
dosleden pristop k vzdrzevanju eden &jin dejavnikov za ¢inkovito in namensko uporabo,
ter podaljSevanje zivljenjske dobe materialnegd .

Ker je vzdrZevanje sredstev v vojaskih organizacik@mpleksno, predvsem v borbenih
pogojih, ki predstavljajo in zahtevajo visoko raverganizacije in obvladovanje nastale
situacije dol@enih strokovnih sluzb in enot vojaskih formacijstdjajo utemeljeni razlogi, da
se s tovrstno dejavnostjo veliko ukvarjamo in jspgamo vso potrebno pozornost.
Nastejmo le nekaj pomembnih razlogov, ki so potrghbwsebne pozornosti:

1. Nadelo ekonominosti je vodilo vzdrzevanja telimih sredstev¢eprav v doldenih
primerih tega ni mogte zagotoviti; kot primer lahko vzamemo borbene pagkjer
velikokrat obvelja néelo »vazno je, da sredstvo deluje« ( predvsem wid foojnih
linijah ), ob tem pa moramo pozabiti na porabljénancna sredstva;

2. Porabacasa za popravilo nekega sredstva v borbenih pog®jih mnogih primerih
krajSa od tistega, ki bi ga porabili v miru, Se glosj to velja za tista tehima sredstva,
ki se nahajajo v prvih borbenih linijah;

3. lzrednega pomena za vso vzdrZzevalno dejavnostsarpezni vojaski organizaciji
(formaciji ) je izurjenost in usposobljenost negalrega uporabnika zam hitrejSo in
uspesno vrnitev nekega sredstva na polozaje zdjmaddelovanje oz. uporabo; s tem
se izognemo veliki izgubtasa zaradi dostave doknega sredstva v delavnico in
nazaj na polozaje ali v enoto;

Omejencas in hiter razvoj tehnologije vpliva na oboroZeile, kako bodo delovale danes in
v prihodnosti. V sistemu vzdrzevanja je vse bolingonbno predvideti, analizirati in graditi
razpoloZljive resurse, da bi zagotoviltinkovito in prav@éasno podporo kompleksnim
oborozitvenim sistemom.



Danes se tezi k prilagojenemu planiranju, da bzagotovilo v€ variant odl@anja, kar bi
¢astnikom za vzdrzevanje omagjo sprejemati spremembe, inovacije in fleksibilhoa vseh
nivojih.

Uspesnost sistema vzdrzevanja bo Se naprej teanahil merilih kako uspesno ohranjamo-
vzdrZzujemo naSo opremo Vv operativnem stanju (raztjolosti), kako hitro je lahko MS
vrnjeno v uporabo-v enoto potem, ko je okvara hastaod predvidevanjdasa za izvrSitev
popravila-vrnitev MS v operativno stanje.

Vzdrzevati odlgilno — dominantno viogo na bo§ig skozi zapletene vzdrzevalne operacije je
izziv za poveljnike na vseh nivojih. Razumeti moraphteve posadk-enot, razumeti splosni-
krovni koncept podpore in sistem vzdrzevanja v kipjda bi zagotovili prave zmoznosti-
resurse na pravih mestih, pravih Koli in ob praventasu.

Tehnini pregledi pehotne oborozitve se izvajajo z namgnda se potrdi brezhibnost in
zanesljivost delovanja materialnega sredstva, ter psavéasno odpravi ugotovljene
pomanjkljivosti. Pehotna oborozitev se tako pripraa uporabo v naslednjih predpisanih
rokih, ali pa se napoti na visjo stopnjo vzdrzegan|

Tehnine preglede ritujejo tehnéni organi enot, ki uporabljajo MS na osnovi predpis
casovnih ali eksploatacijskih norm, po predpisanemoloSkem postopku za posamezno
orozje. Poznamo: I. tehimi pregled, II. tehrdini pregled in tehrni pregled.

I. TP se izvaja samo na orozju, ki je v uporal@njZie znailno, da temelji na vizualnem
pregledu kompletnega orozja, njegovih delov, ter PN&) brez uporabe kontrolnega in
specialnega orodja.

II. TP pa se izvaja na vseh MS na uporabi in v mez&anj je zndilno, da temelji na
pregledu kompletnega orozja z uporabo kontrolnilgpecialnega orodja in na preizkusnem
streljanju v primeru zamenjave kijoih elementov.

Tehnini pregled se izvaja na sredstvih, ki so dolgamkonzervirana s ciliem preverjanja
brezhibnosti in zanesljivosti delovanja MS ter gnganja kakovosti konzervacije. Izvaja se
tudi na enostavnejSih MS, kar pa je posebej pszaho.

Izvedba tehrinega pregleda mora biti vpisana v té&mioi knjizico oz. v karton MS.

I. in 1l. tehniEni pregled za piStolo Beretta 92 FS se izvajastm$esénim zamikom, tako se

v enem letu izmewino izvedeta oba.

1.1 1ZHODIS CE ZAKLJU CNE NALOGE

PiStolo BERETTA M-92FS smo sprejeli, kot osebno roligev pripadnikov SV. Pistola
BERETTA M-92FS je zamenjala pistolo M-57 proizvag@ICrvena Zastava, ki je bila osebna
oborozitev pripadnikov vojske JLA. Za JLA je bilo&ilno, da je imela za vsa MS postopke
priprave, organizacije in izvedbe vzdrzevanja iadeldo podrobnosti.

S prihodom novih sredstev (tudi piStole BERETTA F%$) v SV, je potrebno pripraviti
tehnolosko dokumentacijo v fazi priprave, organigain izvedbe vzdrzevanja MS. Glede na
to, da prihaja v SV vedno ¥enovih in kompleksnejSih MS, to predstavlja probéeipri
izdelavi pravil in postopkov za vzdrzevanje tehdstev. Oddelek za tehnologijo tako
dejansko z izdajo navodil ne more sledi trendomamaiovih MS.

O pripravi, organizaciji in izvedbi tehinih pregledov je ze nekaj napisanega, ostale gwvari
potrebno prirediti iz pravil in navodil za piStoldl — 57. Potrebno j&imprej z&eti s
kvalitetno in popolno izvedbo telimega pregleda pistole Beretta.



1.2 NAMEN IN CILJ RAZISKAVE

Z zakljutno nalogo bom opredelil izvajanje tetimega pregleda pistole Beretta in sicer v fazi
natrtovanja, organizacije in same izvedbe pregledan@&analoge je praiti sam postopek
tehninega pregleda itimbolj natagno definirati naloge in postopke izvajalcev pregled

Na osnovi podrobne analize predpisov in samegaopkatpregleda bom podal smernice za
lazje, preglednejSe in bolgunkovito delo v fazi izvajanja Il. tehtimega pregleda na pistoli
Beretta.

Cilj zakljucne naloge je pripraviti in predstaviti vso dokunaaip za izvajanje Il. tehtinega
pregleda piStole BERETTA, ki bo sluZzila kot poinaeirtovalcem in izvajalcem tehinega
pregleda. Dokumentacija bo zajemala vsa pripa&dagoodja, kontrolnike, ki jih potrebujemo
pri delu in zaporedja posameznih faz izvedbe pdegl@aporedja posameznih faz so opisana
v testnih listih za izvajanje I. in Il. tehinega pregleda in so osnova naloge. Zajemajo
zaporedja posameznih postopkov, orodja in kontkelrtier pojasnila kako postopek izvesti.

1.3 METODE DELA

Pri zakljuni nalogi bom uporabil:

e teorettni pristop - metodo analize, kjer bom podrobno ddlde primerjal obstojéo
literaturo in vire, ki obravnavajo postopke izvgamtehnénih pregledov.

e empiricni pristop — metodo pogovora s pripadniki enot zdrgevanje, ki izvajajo
tehnine preglede na 1., Il. in lll. stopnji. Tukaj mi bo veliko pom@& tudi moj
mentor, ki ima veliko praktnih znanj in izkuSenj na tem podjo. Obravnaval in
upoSteval bom njihova videnja in probleme s katesensréujejo.

1.4 STRUKTURA ZAKLJU CNE NALOGE

Zakljuéna naloga je sestavljena iz sedmih poglavij, kineel seboj smiselno navezujejo.

V uvodnem poglavju bom predstavil osnovne pojmezdrievanju in predstavil njegov
pomen za SV. Tukaj bom opredelil namen, cilj naJage metode, ki jih bom uporabil pri
svojem delu.

V drugem poglavju bom predstavil sploSne podatk&toli Beretta 9mm.

V tretjem poglavju bom podrobno predstavil sam t&minpregled. Obravnaval bom samo
pripravo in izvedbo pregleda, predstavil bom orpdjantrolnike in pripomeéke, ki jih
potrebujemo za izvedbo pregleda. Podal bom tudnéebste, ki podrobno definirajo sam
postopek pregleda.

V cetrtem in petem poglavju pa bom prikazal prakdi delo izvedbe pregleda. Tukaj bom s
pomazjo slik in navodil prikazal kako se preverjajo poszni parametri na pistoli in kako
pravilno razstavimo orozje in odstranimo pomembmeégle orozja.

V Sestem poglavju bom predstavil varnostne ukré&pgh izvajalci morajo upoStevati pri
izvedbi tehninega pregleda.

V zakljucku bom podal ugotovitve glede same naloge, v snzislavljenega namena in cilja
v uvodu naloge.



2 SPLOSNO O PISTOLI BERETTA M-92FS

PiStola deluje polavtomatsko in za svoje delovamj@risa energijo povratnega sunka.
Uporablja sistem delovanja - zakasnjeno delovargklepa, ki omogéa hitrejSi cikel
delovanja in zagotavlja @akovano zanesljivost in natamost. Beretta M — 92FS je najbolj
preizkuseno obrambno osebno orozje v ameriskkuojs

2.1 SPLOSNI PODATKI O OROZJU

Spodaj navedeni tehmmi podatki predstavljajo glavhe komponente polawdtske pistole
Beretta 9mm, model 92FS.

Tabela 1: Podatki o piStoli BERETTA 9mm

Takti ¢no - tehniéni podatki
- N&tin delovanja..............ccooevenee. polavtomatski, kratkodrge cevi
- ZapIran.....ccooveveeeeie e geomeitnp, nihaj@a masa
- Kaliber. ... 9 mm Parabellum
-Varovanje.....eeii i, avtomatsko (zaaalko udarne igle)
raino (s spu&nim kladivcem )
-Prozenje....o dvoploenojno
- Z&etna hitrost.........................380 m/s
- Maksimalni domet...................... 1700 m
- Najboljsi zadetki do................ ..... 50 m
Gabariti orozja
L 1| o desno <
Y =31 (o Y4 [=) Yo V2 6
- Razdalja med najviSjo in najniZjodko ........ccoevvviniinnnnn. 250 mm
- DOIZINA ZIEDOV. ... 100 mm
- KaliDer COVI. ... 8,93 mm
TeZe in dimenzije
- Skupna dolZina..........eeeeiiiiiii e 217 mm
- DOIZINA CEVI oot e 125 mm
Y 12T W] (e AT W 38 mm
VA LS 1 1 F= o] (0 7 - U 137 mm
- Razdalja med vrhom muhe in osjo cevi................. oIrdm
- Dolzina med mMerki..........ooooiiiiiiiiiiiieeeemeeeeee e 155 mm
- Teza orozja s praznim okvirjem..............c.cccvveenen. 0,960 kg
- Teza orozja s polnim okvirjem..............commmer . ......1,136 Kg
- Prazen OKVIF.........uuuiiiii e 0,095 kg
- POIN OKVIF.....cooiiiiiic e 0,271 kg
Sprozilna sila
ENOJNO PrOZENJE.....uueeeiieie e eeeeeen e e e e e 1,8-2,9 kg
DVOJNO PrOZENJE.....uuueeiiieieieee et e e e e 3,6-7,3 kg
Okvir
KapacCIteta ............uuuuuuiiiiiiiiiiiiiit e 15 kos.
Strelivo
NaDOJ .ooviieiiiiiiiie e kalil@mm, Parabellum ( 9mm NATO
Teza naboja............cevvvvieeeiineeeannn.. 0,0kdy7




3 . TEHNI CNI PREGLED PISTOLE BERETTA 9mm M-92FS

3.1 I1ZVEDBA TEHNI CNEGA PREGLEDA

Izvedba tehriinih pregledov se vrSi v sklopu organizacijske shamvajanja tehknega
pregleda, po prilogi 1. Podrobne faze izvedbe TPrid@zane v nadaljevanju naloge.

3.2 PRIPRAVA ZA TEHNI CNI PREGLED

Za kvalitetno izvedbo TP je sam postopek potrelaatieniti na faze.
Faza je tista skupina operacij, ki jih izvajamo pekem vzdrzevalnem posegu, a pri tem ne
menjamo orodja niti ekipe.

Faza je osnova za organizacijo dela pri izvedbnitetega pregleda in je zanjo potrebno
dolcciti:

» spisek pripadajoh delovnih operacij,

* potrebni materiakas in ndin njegove nabave,

* mesto izvajanja faze,

» orodja, ki bodo pri tem uporabljena,

* mesta skladigenja orodij in rezervnih delov,

* n&in, ¢as in mesto kontrole,

e (as zaizvajanje faze,

* potrebna strokovnost in kvalifikacija vzdrzevalcev.

Priprava za delo obsedas, ki ga vzdrZzevalec porabi do tedaj, ko dobi d@lamalog in
dokumentacijo. Vzdrzevalec préudelo, planira potrebni material in rezervne déde
opremo (e ta ni Ze izrecno navedena) in pripravi orodjenaterial zraven delovnega mesta.
Obseg priprave za vzdrzevalni poseg je odvisenrste\dela in Stevila vzdrzevalcev. Sami
¢asi priprave so podani v posebnih tabelah. Dovaljgakasnitev je odvisna od vrste dela in
Stevila vzdrzevalcev, ki sodelujejo pri dodémem vzdrzevalnem posegu.



3.3 ORODJA, PRIPOMO CKI IN KONTROLNIKI ZA IZVAJANJE PREGLEDA
Tabela 2: Orodje in pripomocki

ZAP. | ST. NAZIV DELA OPOMBA
ST.
1 61041 | Cistilna Sibka Osnov. vzdr.
2 60093 Bronenaistilka Osnov. vzdr.
3 64805 Setka z&is¢enje Osnov. vzdr.
4 60352 Tok za pribor Osnov. vzdr. (1)
5 60096 Polnilec okvirja Osnov. vzdr.
6 869182 | Orodje za sestavljanje vzmeti z&kko | stopnja
7 869007 | Orodje za sestavljanje vzmeti sprozilca stopnja
8 817324 | Orodje za montazo za&ke vzmeti okvirja | stopnja

OPOMBA (1): Tok vsebuje dele 1,2,3 in 5, ki so pakni v sliki 1.

Slika 1: Orodje in pribor za uporabo pri vzdrZzevanju in popravilu

(Vir: TZ, 2002, str. 5)




Tabela 3: Merila - kontrolniki

ZAP. | ST. NAZIV DELA OPOMBA
ST.
1. 759006| Kontrolnik za merjenje izhoda udarne igle v prednjell. stopnja
poloZaju:
GRE 1.30mm — NE GRE 2mm
2. 759066| Kontrolnik za merjenje izhoda udarne igle v zadnjelin stopnja
poloZaju, minimalno 0.15 mm
3. 759007| Kontrolnik viSine zoba izvkénika gre 1.3mm — ne gréd. stopnja
1.7mm
4, 759010, Kontrolnik globine lezi&a naboja, maximalnol7.27mm Il. stopnja
5. 759065 Kontrolnik kalibra cevi (med polji 8.93mm) l. stgan
6. 759009, Kontrolnik razSirjenosti lezi& naboja AF 19.10 . stopnja
7. 759009, Kontrolnik razSirjenosti lez& naboja RS 19.55 l. stopnja
8. 759076| Kontrolnik sile sprozilca: [ll. stopnja
- enojno delovanje max. 2.9 kg, min. 1.8 kg
- dvojno delovanje max. 7.3 kg, min. 3.6 kg
9. 780761 Kontrolnik lezi&a okvirja [ll. stopnja
10. Aluminijasti vloZzek za preverjanje delovangame Il. stopnja

igle, udarne vzmeti in sprozilnega mehanizma

Slika 2: Kontrolniki za vzdrzevanje in popravilo

(

(Vir: TZ, 2002, str. 6)



3.4  TESTNILISTI ZA 1ZVAJANJE TEHNI CNEGA PREGLEDA

Testni listi sluzijo kot pripoméek in opomnik vzdrzevalcu, ki opravlja tebni pregled
piStole Berreta 9 mm. Zaradi kompleksnosti postojkzedbe del jih potrebujemo za
kvalitetno izvedbo dela, ker delavca po korakih id@kozi postopek pregleda. S tem je
prepr&eno povrsno in pomanijkljivo delo orozarjev . SlaoZja tudi za evidentiranje napak in
pomanjkljivosti, tako, da ne potrebujemo dodatngtiol in evidenc za evidentiranje napak.
Testni listi vsebujejo zaporedja posameznih posigpks pojasnili kako se posamezen
postopek izvede, kaj je potrebno pregledati interka orodjem in kontrolniki. Opredeljeni
so tudi kriteriji, ki jih orozje mora zadovoljitda je funkcionalno brezhibno.



TESTNILISTI ZA L. in Il. TEHNI CNI PREGLED

Spodnja tabela obsega postopke, ki so potrebmyedbi Lin Il. TP. Omenjene testne liste izpojgusamo | Sievilka pistole:

pri 1. tehnicnem pregledu, medtem ko sluzijo pri izvajanju hrt€nega pregleda samo kot opomnik. -
Pri Il. tehnénem pregledu izpolnite kolono 6, kamor vpiSete fiiokalno brezhibnost, ki pomeni, pistola] Stevilka cevi:

le/ni sposobna za bojno streljanje. Funkcionalno brewtsib obkrozimo tudi za celotno piStolo na koncy Sievilo 7e izstreljenin
testnih listov. V kolono 5 pa vpiSete vse pomgivbti (tudi tiste, ki ne vplivajo na funkcionalno| papojev iz pistole:

brezhibnost), ki smo jih opazili pri pregledu. Nanku poskrbite, da bodo te tetim¢ pomanikljivosti v

najkrajSemtasu odpravljene. Enota, ki izvaja Il. TP:

Zapisnike o meritvi kalibra in drugih merjenj pizite temu dokumentu. Delovni nalog:

Datum:

Tabela 4: Testni listi za I. in Il. tehni¢ni pregled

TEHNICNI IZMERJENE
Zap. PREGLED KRIT'!E"RIJ ZA OCENO BREZHIBNOSTI POTREBNO |VREDNOSTI/ FUNKCIONALNA
Stev. OBSEG DELA (z " S0 ozné'em kriteriji, I§| Niso nujnd yo 553 OPOMBE IN BREZHIBNOST
l. Il. potrebni za funkcionalno brezhibnost pistole POMANJIKLIIVOSTI DA/NE
1. 2. 3. 4. 5. 6.
PISTOLA V SESTAVLJENEM STANJU
-Preverite kompletnost, stanje pistole, |-Kompletnost delov pistole po spisku v tetm|-pribor Ze
kompleta NOPa, s primerjanjem stanjaknjizici (TK). cis¢enje
1. |DA |DA |[stanjem v teh®dni knjiZici. -tehnina DA NE
knjizica
-orodje iz NOPa
-Preverite tovarnisSko Stevilko pistole |-PriloZena tehna knjiZica; -tehnina
njenih delov z Stevilkami v tehfii knijizici. |-Vpisani osnovni podatki o pistoli; knjizica
-Ujemanje Stevilk v TK in na pistoli;
2. DA |DA -Vodena evidenca o izstreljenih nabojih; DA NE
-Vodena evidenca o opravljenih pregledih;
-Vodena evidenca o  konzervaciji
dekonzervaciji.




TEHNI CNI IZMERJENE
Zap. PREGLED KRI'I:IE"RIJ ZA OCENO BREZHIBNOSTI POTREBNO IVREDNOSTI/ FUNKCIONALNA
- OBSEG DELA ( z "-" so ozn&eni kriteriji, ki niso nujno BREZHIBNOST
=S | Il potrebni za funkcionalno brezhibnost pi§toI(ORODJE QROLEIS X DA/NE
: : POMANJKLJIVOSTI
1. 2. 3. 4. 5. 6.
3 DA |DA -Preverite, dglno razstavite igistite piStolg-Deli piStole morajo biti brezhibni isisti. -vizualgo i DA NE
od starega olja. prakticno
-Preglejte stanje z&i#nih povrsin (barvan-Drsne povrSine morajo biti brezhibne |-vizualno  in]
4. DA |DA |bromirani in kromirani deli) in naoljite drs|naoljene prakticno DA NE
povrSine delov. -PovrSine ne smejo biti poSkodovane.
-lzvrSite mazanje delov pistole. -Naoljite vse dele -Olje zg
5. DA |DA mazanje, DA NE
-krpa
6. DA |DA -ngstavite orozZje in preverite delovg-Sestavljena piStola mora biti brezhibna. - pratdi DA NE
pistole.
SKLOP CEVI
. oA DA -Popolnoma distite notranjost cevi -Kovinsko — siva povrsina. -krpa, olje DA NE
DA -Preverite, da ni mehanskih poSkodb na (-Na ustju cei, notranjosti in zunanjosti cevi {-vizualno i DA NE
8. DA cevi, leZi$u naboja ali na zunanjosti cevi.|leZi&u naboja ne sme biti mehanskih poSkagbakticno
-Preverite brezhibnost notranjosti cevi gll-ManjSe plasti bakra in nagrizenost se tolerjraizualno  in
9. DA nagrizenosti, razpok, napihnjeng -Napihnjenost in razpoke niso dovoljene. |prakticno DA NE
nabiranja bakra, ....
-Preverite brezhibnost notranjosti |&& -ManjSa nagrizenost se tolerira, -vizualno i
10. |[DA |DA |naboja glede nagrizenosti, razpok |-napihnjenostiin razpoke niso dovoljeni. |praktiéno DA NE
napihnjenosti.
11. -Preverite kaliber cevi z zadnje strani. Kontrolnik @ 8.93 mm z referg€no ¢rto morg-kontrolnik
DA biti vedno zunaj leZi& naboja. 759065 DA NE
-prakticno
12. DA |DA -Preverite razpoke polj. -Razpoke polj niso dovudie wzuzilno in DA NE
prakticno
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TEHNI CNI
PREGLED KRITERIJ ZA OCENO BREZHIBNOSTI IZMERJENE FONNCIOINALNA
Zap. " S T . |IPOTREBNO |VREDNOSTI/ BREZHIBNOST
Stev OBSEG DELA ( z "" so ozné&eni kriteriji, ki niso nuing 5> 5pJE OPOMBE IN
P Il. potrebni za funkcionalno brezhibnost pistole POMANJKLIIVOSTI  |DA/NE
1. 2. 3. 4. 5. 6.
13. DA |DA -Preverite izkrivljenost cevi. -Izkrivljenost cem dovoljena. wzuzilno in DA NE
prakticno
14. -Preverite globino leZz& naboja. -Globina ne sme bitidveot 17.27 mm. -kontrolnik
DA 759010 DA NE
-prakticno
15. -Preverite razsirjenost leZ& naboja. -Kontrolnik AF 19.10 zapira cev, -kontrolnik
DA -Kontrolnik RS 19.55 ne zapira cevi. 759009 DA NE
-prakticno
MERKI
-Preverite staje prednjega in zadnje-Merka morata biti brezhibna. vizualno  in
16. |PA |PA merka. prakticno DA NE
-Preverite mehanske poskodbe na pred|-Dovoljeni so manjsi risi, ki ne vplivajo |-vizualno in
17. |DA DA |in zadnjem merku. brezhibnost merkov. prakticno DA NE
-Preverite stabilnost merkov. Merki morajo biti utrjeni in se ne sme-vizualno  in
18. DA DA premikati. prakticno DA NE
19. ba |pa -Pre\{erlte po3kodbe na vrhu muhe in ul-Ce obstajajo, se merki zamenjajo. wzualno in DA NE
zadnjega merka. prakticno
ZAKLEP
20. DA |DA -Preverite poskodbe, deformacije in razp-l?oskodbg, deformacije in razpoke na zak-wzuz_%lno in DA NE
na zaklepu. niso dovoljene. prakticno
21 ba  |DA -Preverite stanje naleznih in drsnih povr5>+nNavIezne in drsne povrSin@e smejo b|1-V|zu%Ino in DA NE
poSkodovane. prakticno
-Preverite  horizontalno in  vertikal|- Dovoljena zranost med drsno in naleZ-praktino,
22. DA Izraznost med drs® in nalezno povrsino. | povrSino znasa do 0.1 mm. merilni listi DA NE

11




TEHNI CNI

PREGLED KRITERIJ ZA OCENO BREZHIBNOSTI S i AONNCLOI AN
Zap. " N . |POTREBNO |VREDNOSTI/ BREZHIBNOST
Stev OBSEG DELA ( z "-" so ozn&eni kriteriji, ki niso nanOORODJE OPOMBE IN
l. Il. potrebni za funkcionalno brezhibnost pistole POMANJKLIIVOST!  |DA/NE
1. 2. 3. 4. 5. 6.
-Preverite izvlénik in njegovo os, da nis-Izvle¢nik in njegova os ne smeta |-vizualno in
23. DA DA poSkodovana ali ohlapna. poskodovana ali ohlapna. prakticno DA NE
-Preverite  vzmet izvinika, da n-Vzmet izvienika ne sme biti poSkodovaj-Vizualno in
24. DA DA poskodovana, slaba ali ohlapna. slaba ali ohlapna. prakticno DA NE
-Preverite funkcijo izviénika s Solskin-Izviecnik mora izvigi naboj iz lezigal-Praktino
25. DA DA nabojem. naboja. -Solski naboj DA NE
-Kontrolnik
26. DA  |-Preverite viSino zoba izweika. — Mora biti v obm@ju 1.3 - 1.7 mm. 759007 DA NE
-prakticno
-Preverite udarno iglo in vzmet, da n{-Udarno igla in vzmet ne smeta [-vizualno in
27. DA DA posSkodovani, zviti ali zlomljeni. poskodovani, zviti ali zlomljeni. prakticno DA NE
-Preverite vrh izhoda udarne igle |- Mora biti v obmd@ju 1.3 - 2 mm. -Kontrolnik
28. DA  |prednjem polozaju. 759006 DA NE
-prakticno
-Preverite vrh izhoda udarne igle v zadn/— Mora biti minimalno 0.15 mm. -Kontrolnik
29. DA |polozZaju. 759066 DA NE
-prakticno
-Preverite varovalo udarne igle, da|-Varovalo wudarne igle ne sme |-vizualno ir
30. DA DA poskodovano ali zlomljeno. poskodovano ali zlomljeno. prakticno DA NE
31 Ipa |ba -Preverite varovalko z levim vzvodom, |- Varovalko z levim vzvodom ne sme l-vizualno in DA NE
' ni poskodovana, zvita ali zlomljena. poskodovana, zvita ali zlomljena. prakticno
-Preverite  povratno vzmet, da |-Povratna vzmet ne sme biti poSkodovi-vizualno ir
32. |DA |DA |poSkodovana, ohlapna, deformirana | ohlapna, deformirana ali zlomljena. prakticno DA NE
zlomljena.
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TEHNI CNI
7 PREGLED KRITERIJ ZA OCENO BREZHIBNOSTI Zush s FUNNGIOIN AN
ap. " Lo T . |IPOTREBNO VREDNOSTI/ BREZHIBNOST
Stev. OBSEG DELA (z " S0 ozna_enl kriteriji, l_<| niso .nvanOORODJE OPOMBE IN
l. Il. potrebni za funkcionalno brezhibnost pistole POMANJIKLIIVOSTI |DA/NE
1. 2. 3. 4. 5. 6.
OGRODJE
33, DA |DA -Preverite vodilo povratne vzmeti, da|-Vodilo povratne vzmeti ne sme l-vizualno in DA NE
' poskodovano, deformirano ali zlomljeno.| poskodovano, deformirano ali zlomljeno. |prakticno
34 bA |pa -Preverite  ohiSje  okvirja, da |-OhiSje okvirja ne sme biti poSkodoval-vizualno in DA NE
' poskodovano, deformirano ali zlomljeno.|deformirano ali zlomljeno. prakticno
35 DA |DA -Preverite  vzmet  okvirja, da |-Vzmet okvirja ne sme biti poSkodoval-vizualno i DA NE
' poSkodovana, deformirana ali zlomljena.|deformirana ali zlomljena. prakticno
-Preverite dno okvirja, da ni po3kodovg-Dno okvirja ne sme biti po3kodoval-vizualno in
36. |DA DA deformirano ali zlomljeno. deformirano ali zlomljeno. prakticno DA NE
37 |ba Ipa -Preverite  prinaSalo okvirja da [|-PrinaSalo okvirja ne biti poSkodoval-vizualno i DA NE
' poSkodovano, deformirano ali zlomljeno.|deformirano ali zlomljeno. prakticno
38. IpA |pa -Preveite utrjevalno plo&ico okvirja, da n-Utrijevalna plo8ica okvirja ne sme bi-vizualno in DA NE
' posSkodovana, deformirana ali zlomljena.|poSkodovana, deformirana ali zlomljena.  |prakticno
-Preverite lezi& okvirja. -Kontrolnik lezi& okvirja pi polnjenju ir-Kontrolnik
39. DA praznjenju mora delovati brezhibno. 780761 DA NE
-prakticno
-Preverite poSkodbe in delovanje sproz|-Sprozilec, vzmet sproZilga odminik|-vizualno i
40. IpA |DA vzmeti sproZilca, odminika varovalk{varovalke udarne igle in vzvod za spfa§jgprakticno DA NE
' udarne igle in vzvoda za sptedjgkladivca ne smejo biti poSkodovani, ter mo
kladivca. brezhibno delovati.
-Preverite silo proZenja. -Enojno delovanje: - mhgakg ne sprozi  |-Kontrolnik
- masa 2.9 kg sprozi 759076
4L DA -Dvojno delovanje: - masa 3.6 kg ne sproZi |-prakticno DA NE
- masa 7.3 kg sproZi
-Funkcionalno in  vizualno prever|-Zadrzevalo zaklepa z vzmetjo mora |-vizualno i
42. |DA |DA |zadrZevalo zaklepa in vzmet zadrZeinepoSkodovano, ter mora brezhibno delovawipraktiéno DA NE
zaklepa.
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TEHNI CNI IZMERJENE FUNKCIONALNA
Zap. |PREGLED OBSEG DELA KRITF..RU 2GS SRS POTREBNO |VREDNOSTI/ BREZHIBNOST
Stev. (z " S0 ozna'enl kriteriji, l§| Niso nujng yo 553 OPOMBE IN
.. potrebni za funkcionalno brezhibnost pistole POMANJKLIIVOST! |DA/NE
1. 2. 3. 4. 5. 6.
43 A |ba _-Preverit_e delovanje l_JtrjevaIa, _varova-Ut_rjevan, \_/arova_lka in vzmet varoval -vizuglno in DA NE
' in vzmeti varovalke utrjevala cevi. utrjevala cevi morajo delovati brezhibno. prakticno

44. A Iba -Preverite delovanje udarne vzmeti. -Udarna vazmata delovati brezhibno. pvri:Il(Jt?éerg in DA NE
-Preverite zaskiko, vzmet zaskike in 04-Zaska@ka, vzmet zaskdke in os zaskikel-vizualno in

45. |DA |DA zaskake glede na mehanske poSkodb/morajo brezhibno delovati, mehanske poSk(prakticno DA NE
obrabo. in obraba niso dovoljene.

46. DA IDA -Preverite' delovanje in poSkodbe dr|-Drog in vzmet droga sproiilqa morata jvizuglno in DA NE

' sproZilca in vzmeti droga. nepoSkodovana in morata brezhibno delovatprakticno

-Preverite  funkcijo obrabljenosti |-lzmetalo ne sme biti deformirano, obrabg-vizuano in

47. |DA |DA deformacije izmetala tulcev (s Solskmora biti v mejah funkcionalnosti. prakticno DA NE
nabojem). -Solski naboj
-Preverite funkcijo piStole (s 3olsk/-Funkcija mora biti brezhibna in varna. vizualno in

48. |DA |DA nabojem), z enojnim in  dvojni prakticno DA NE
delovanjem. -Solski naboj

49  |pa Iba -F"vreverite zaklepanje in ocﬁﬁanje_—ZakIepanje in odklepanje mora biti brezhi -vizuzilno in DA NE
pistole. in varno. prakticno
-Preverite delovanje in deformad-Kladivce mora delovati brezhibno, deform{-vizualno in

50. |DA DA kladivca. ne sme biti. praktino DA NE

51 |pA DA -Prveverite oblc_)ge @jev, da nis{-Obloge |_'_aiajev morajo biti brez poSkodb -vizu_aflno in DA NE
po3kodovane ali deformirane. deformacij. prakticno
-Preverite delovanje, deformacijo |-Odmicnik varovalke udarne igle mo|-vizualno in

52. |DA |DA obrabo odniinika varovalke udarne iglelbrezhibno delovati, deformacija in obraba rjprakticno DA NE

dovoljeni.
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OCENA BREZHIBNOSTI:

PiStola JE NI FUNKCIONALNO BREZHIBNA
OPOMBE:
Pregled izvajal: 1.
podpis
2.
podpis
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4 PREGLED IN DELO Z ORODJI IN KONTROLNIKI

4.1 PREGLED ORODIJ IN KONTROLNIKOV
Pred servisiranjem, popravilom ali kontrolo dadaih delov se prepgfamo, da so orodja in

kontrolniki, ki jih bomo uporabljalicisti, nepoSkodovani in pripravljeni za kvalitetno i
natargno delo.

4.2 PREIZKUS, KONTROLA IN UMERJANJE

To poglavje ureja preizkuSanje, kontrolo in umegarsklopov in posameznih delov
polavtomatske piStole Beretta 9 mm M92FS, s cilgamotovitve pravilnega delovanja.

4.2.1 Kontrola izhoda udarne igle v prednjem polozaju

Zaklep (sl.3/1) ustrezno namestite v l€2i&kontrolnika St. 759006 in z merjenjem prevegjajt
izhod udarne igle v prednjem polozaju (sl. 3/2)mara biti v obmeéju 1,3-2 mm. Zunaj tega
obmaja udarna igla ni brezhibna in jo je potrebno zajaien

Slika 3: Kontrola izhoda udarne igle v prednjem pobZaju

1 2

P
I/Ah\—“////////

/T

130:2

(Vir: TZ, 2002, str. 7)

1-zaklep; 2- udarna igla
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4.2.2 Kontrola izhoda udarne igle v zadnjem poloZzaju

Zaklep (sl. 4/1) ustrezno namestite v légiskontrolnika s St. 759066 in z merjenjem
preverjajte izhod udarne igle v zadnjem polozZaju4&), ki mora biti minimalno 0.15 mm.
Zunaj tega obmia udarna igla ni brezhibna, zato jo je potrebnoeajati

Slika 4: Kontrola izhoda udarne igle v zadnjem poldaju

minimo 0,15

ii = /’i iy,
i\ ]

e b
— N

(Vir: TZ, 2002, str. 8)

1-zaklep, 2-udarna igla

4.2.3 Kontrola viSine zoba izvli&nika

Kontrolnik s Stevilko 759007 namestite med zob eZnika in ¢elo zaklepa (sl. 5) in z
merjenjem preverjajte viSino zoba iziteka glede n&elo zaklepa. Izmerjena vrednost mora
biti v podraju 1.3 mm - 1.7 mm. Zunaj tega ob&eizvletnik ni brezhiben in ga je potrebno
zamenjati.

Slika 5: Kontrola viSine zoba izvi&nika

< 1,30 + 1,70

(Vir: TZ, 2002, str. 8)

1-izvlecnik; 2-zaklep
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4.2.4 Kontrola globine lezi&a naboja

Vstavite ustrezni kontrolnik s Stevilko 759010 vif&e naboja (sl. 6/2) v cevi (sl.6/1), ter na
prehodnem konusu z merjenjem preverjajte globid@&da, ki ne sme biti vekot 17.27 mm.
V primeru odstopanj je potrebno premakniti cev §4l).

Slika 6: Kontrola globine lezi&a naboja

1 2 < >

.

A

777777

(Vir: TZ, 2002, str. 9)

1-cev; 2-lezi8e naboja

4.2.5 Kontrola kalibra cevi

Vstavite ustrezni kontrolnik s Stevilko 759065 w e prehodnem konusu (razdalja med polji
8.93 mm) (sl.7/1). Z merjenjem preverjajte reférencrto na kontrolniku, ki mora biti vedno
zunaj leziga naboja (sl. 7/2) in mora biti jasno vidn@e ta érta ni vidna, je potrebno
premakniti (vrniti) cev .

Slika 7: Kontrola kalibra cevi

|
7 2 Z
B

L ) / = —©//I'
[ ]

(Vir: TZ, 2002, str. 9)

1-cev; 2-lezi8e naboja
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4.2.6 Kontrola razsirjenosti leziS¢a naboja (z novo cevjo)

Vstavite ustrezni A. F. kontrolnik razSirjenostzi&€a naboja s Stevilko 759009 v le&S
naboja (sl. 8/2). Na prehodnem konusu z merjenjeagpjajte delovanje zaklepa, s kontrolo

brezhibnega zapiranja cevi.

Slika 8: Kontrola razsSirjenosti lezis¢a naboja

/\\\\\\\\\\\

s
\\\\\\\\\\\\\w|<ﬁ”¢ ot

(Vir: TZ, 2002, str. 10)

1-kontrolnik razSirjenosti lezé& naboja; 2-lezt® naboja

4.2.7 Kontrola razsirjenosti leziS¢a naboja

Vstavite ustrezni R. S. kontrolnik razSirjenosti#&a naboja s Stevilko 759009 na prehodni
konusv v lezi&e naboja (sl.9/2). Z merjenjem preverjajte delogagklepa, ki ne sme zapirati
cevi.Ce se zaklep zapira je potrebno prestaviti (premglagv in/ali zaklep.

Slika 9: Kontrola razSirjenosti lezis¢a naboja

1 2

/mw

: \\\\\\\
\\\\\\\\\\\\\\\\\f?\”f’

775{“‘(‘ NN ‘\
||-=n\\\\'\' S0

3 O
\ /

A
77

72

"
7

(Vir: TZ, 2002, str. 10)

1-kontrolnik razsSirjenosti lezé& naboja 2-lezi& naboja
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4.2.8 Kontrola sile prozenja (enojno prozenje)

Preprtajte se, da je orozje izpraznjeno in potegnitegqaklazaj, da napnete kladivce.

Utrdite orozje v vertikalni ravnini. Uporabite kaalnik s Stevilko 759076, ki ima podporo
(sl.10/3). Na sprozilec (sl.10/1) polozite vzvod1®/2), na njega pa dve utezi (sl.10/4), ter z
merjenjem izmerno preverjajte da:

- utez 1.8 kg na sprozilcu ne sprosti (sprozi) kleal,

- utez 2.9 kg na sprozilcu sprosti (sprozi) klagivc

Slika 10: Kontrola sile enojnega prozenja

(Vir: TZ, 2002, str. 11)
1-sprozilec; 2-vzvod kontrolnika; 3-podpora konti&h; 4-utez kontrolnika

4.2.9 Kontrola sile dvojnega prozenja

Preprtajte se, da je orozje izpraznjeno. Utrdite oroZjevertikalni ravnini. Uporabite
kontrolnik s Stevilko 759076, ki ima podporo (sf3)l Na sprozilec (sl.11/1) polozite vzvod
(sl.11/2), na njega pa dve uteZzi (11/4), ter z em@gm izmenino preverjajte da:

- utez 3.6 kg na sprozilcu ne sprosti (sprozi) kleal,

- utez 7.3 kg na sprozilcu sprosti (sprozi) klagivc
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Slika 11: Kontrola sile dvojnega proZenja

(Vir: TZ, 2002, str. 12)

1-sprozilec; 2-vzvod kontrolnika; 3-podpora konti&h; 4-utez kontrolnika

4.2.10 Kontrola lezis¢a okvirja

V prazno lezi8e okvirja nabojev (sl.12/1) vstavite kontrolnik i&&a okvirja s Stevilko
780761 (sl. 12/2) in preverite brezhibnost pri pahju in praznjenju orozja z okvirjem.

Slika 12: Kontrola lezi&a okvirja nabojev

(Vir: TZ, 2002, str. 13)

1-kontrolnik leziga okvirja; 2-lezige okvirja (ogrodje)
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4.2.11 Kontrola delovanje udarne igle, udarne vzmeti in spozZilnega mehanizma

Z Aluminijastim vlozkom@7.5 mm x 50 - 70 mm preverite delovanje udarre, igdarne
vzmeti in sprozilnega mehanizma, ki mora biti bibab. Aluminijasti viozek z ravngelno
stranjo vstavite v cev, piStolo obrnite navzgorpmte kladivce in sprozite. Aluminijasti
vlozek mora izleteti iz cevi. Med preizkusom nejtgle cev.

Slika 13: Kontrola delovanja udarne igle, udarne vmeti in sprozilnega mehanizma

(Vir: TZ, 2004, str. 3-6)
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5 RAZSTAVLJANJE OROZJA ZA PREGLED

Med izvajanjem pregledov in popravil na orozju, ajorbiti vse kovinske povrSine delov
popolnomatiste. Tako je potrebno predhodno s kovinskih del@istiti staro olje, umazanijo
in tujke.

Cistenje delov lahko izvajate s potapljanjentistilni kadi ali z uporabo vodne prhe. Za
potapljanje v kadi uporabljajtastilo MIL-L-6360, ki je v&hamensko mazivo.

Kadar uporabljate potopno metodo, del&ig&enje zlozite v kovinsko kosarico z luknjami in
jih potopite v prvo kad sistilom in nato Se v drugo kad. Minuta potopa ihlega tresenja v
vsaki kadi je dovolj za izpolnitev kriterijev, petinih gledeistoce orozja.

Za odstranjevanje tujkov iz notranjosti delov oeofg potrebno uporabljaticétke s trdimi
Setinami ali kovinske &tke.

5.1 ODSTRANITEV CEVI - ZAKLEPA S OGRODJA

a) Razstavljanje

POMEMBNO: Prepiiajte se, da je okvir za naboje odstranjen iz @Stolda v lezi&u naboja

ni naboja.

- Pritisnite gumb — varovalko utrjevala cevi s kaeaicdesne roke in istasno s palcem
obrnite utrjevalo cevi na levi strani za 90° (/1) v smeri urinega kazalca.

- Povlecite zaklep - drsni sklop (sl. 13/2) napregaodstranite iz ogrodja (sl. 13/3).

- Drzite zaklep - drsni sklop (sl. 13/2) z eno rokaahlo pritisnite vodilo povratne vzmeti
(sl.13/4).

POMEMBNO: Vodilo povratne vzmeti in povratna vzms&a pod pritiskom (vzmet je

stisnjena).

- Pcatasi dvigajte vodilo povratne vzmeti (sl. 13/4) irovpatno vzmet (sl.13/5), ter
postopoma popudajte vzmet do razbremenitve. Odstranite vodilo vizni&. 13/4) in
povratno vzmet (sl. 13/5).

- Stisnite potiskalo zaklepnega bloka (sl.13/6) irospte zaklepni blok (sl. 13/7).

- Odstranite cev (sl.13/8) skupaj z zaklepnim bloKsi3/7) iz drsnega sklopa oz. zaklepa
(sl.13/2).

b) Ponovno sestavljanje

OroZje ponovno sestavljajte v nasprotnem zaporddjuje bilo razstavljeno in pazite na
upoStevanje varnostnih ukrepov.
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Slika 14: Odstranjevanje cevi iz zaklepa

(Vir: TZ, 2002, str. 17)

(1-utrjevalo cevi; 2-cev — zaklep; 3-ogrodje; 4-iboddrog; 5-povratna vzmet; 6-potiskalo
zaklepnega bloka; 7-zaklepni blok; 8-cev)

5.2 RAZSTAVLJANJE ZAKLEPNEGA BLOKA

a) Razstavljanje

- Uporabite primerno izbijalo in kladivo, ter z zadmgtrani cevi (sl.14/1) odstranite zati
potiskala zaklepnega bloka (sl.14/2), ki varujeigi@lo zaklepnega bloka (sl.14/3).

- Odstranite potiskalo zaklepnega bloka (sl.14/3)ew (sl.14/1).

- Roa¢no odstranite zaklepni blok (sl.14/4) iz cevi.

b) Ponovno sestavljanje

Sestavljanje orozja vedno izvajajte v obratnem eeqgja, kot ste izvajali razstavljanje.
POMEMBNO: Kadar sestavljate potiskalo zaklepnegkdlse prepégjte, da je zarezgelno
obrnjena navzgor.
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Slika 15: Razstavljanje zaklepnega bloka

(Vir: TZ, 2002, str. 18)

1-cev; 2-zati potiskala zaklepnega bloka; 3-potiskalo zaklepri#gka; 4- zaklepni blok

5.3

RAZSTAVLJANJE UDARNE IGLE, STALNEGA VAROVALA I[N
ZADNJEGA MERKA

a) Razstavljanje

1.

No ok

Uporabite primerno izbijalo in kladivce, odstranimatc varovalke udarne igle
(sl.15/18), ki varuje varovalko udarne igle (sI2Z). Odstranite varovalko udarne igle
(sl.15/12) in vzmet varovalke udarne igle(sl.15/iz13aklepa.

Uporabite izbijalo in kladivo, odstranite zatvzvoda varovalke (sl.15/13), ki varuje
varovalko z levim vzvodom (sl.15/14). Odstranitesmievzvod varovalke (sl.15/8) iz
sedeza.

Potisnite sklop varovala z levim vzvodom (sl.15/Ivzgor in stisnite potiskalo
udarne igle (sl.15/17) istasno ko odstranjujete varovalko iz zaklepa (sl)JL58
palcem in kazalcem desne roke prépesizmetavanje utrjevalnegsepa varovalke
(sl.15/16), vzmeti utrjevalnegéepa varovalke (sl.15/15), potiskala droga sprozilca
(sl.15/4) in vzmeti potiskala droga sprozilca (SI5), medtem ko odstranjujete
varovalko. Odstranite potiskalo udarne igle (sii¥)/iz sklopa varovalke.

Odstranite os izvimika (sl.15/2) pri tem uporabite izbijalo in kladiv

Odstranite izvlénik (sl.15/3) in vzmet izviénika (sl.15/7).

Odstranite udarno iglo (sl.15/10) in vzmet udagie {sl.15/9) iz zaklepa (sl.15/1).
Odstranite zadnji merek (sl.15/6) iz utora v zakldpl.15/1) s pom#o bakrenega
izbijala in kladiva, z udarjanjem od desne pro#i krani.

b) Sestavljanje

1.

2.

Spet montirajte zadnji merek (sl.15/6) v utor zpklésl.15/1) z udarjanjem kladiva po
bakrenem izbijalu od leve proti desni strani.
Dele ponovno sestavite v nasprotnem zaporedjut&qgthsrazstaviljali.
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Slika 16: Razstavljanje udarne igle, varovala in zdnjega merka

(Vir: TZ, 2002, str. 20)

1-zaklep; 2-os izvknika; 3-izvlg&nik; 4-potiskalo droga sprozilca; 5-vzmet potiskdlaga
sprozilca; 6-merek; 7-vzmet iz\eika; 8- desni vzvod varovalke; 9-vzmet udarne;idle-

udarna igla; 11-vzmet varovalke udarne igle; 12valka udarne igle; 13-zativzvoda
varovalke, l1l4-varovalka z levim vzvodom; 15-vzmdtjevalnegacepa varovalke; 16-
utrjevalnicep varovalke; 17-potiskalo udarne igle; 18<zatirovalke udarne igle.

5.4 OGRODJE

5.4.1 Odstranitev utrjevala cevi

a) Razstavljanje
1. Obrnite utrjevalo cevi (sl.16/1) nasproti gibanjanaga kazalca in razbremenite
varovalko utrjevala cevi (sl.16/3) iz ogrodja (8V4). Potem sprostite vzmet varovalke
utrjevala cevi (sl.16/2).
2. Odstranite utrjevalo cevi (sl.16/1) iz leZSogrodja (sl.16/4).

b) Ponovno sestavljanje
1. Dele ponovno sestavite v nasprotnem zaporedjutkqirsrazstavili.
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Slika 17: Odstranitev utrjevala cevi

(Vir: TZ, 2002, str. 21)

1-utrjevalo cevi; 2-vzmet varovalke utrjevala cevi
3-varovalka varovala cevi; 4-ogrodje

5.4.2 Odstranjevanje zadrZzevala zaklepa

a) Razstavljanje
Obrnite zadrzevalo zaklepa (sl.17/1) nasproti géaminega kazalca v neoviran del ogrodja
(sl.17/3) in ga odstranite.

b) Ponovno sestavljanje
Vstavite krajSi podaljSek vzmeti zadrzevala (s2)'A luknjo nad osjo sprozilca in obrnite
zadrzevalo zaklepa (sl.17/1) v nasprotni smeri j@airinega kazalca tako, da se usede v
svoj poloZzaj.

Slika 18: Odstranjevanje zadrzevala zaklepa

R SPRING

(Vir: TZ, 2002, str. 22)

1-zadrzevalo zaklepa; 2-vzmet zadrzevala zaklejayr8dje
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5.4.3 Odstranjevanje leve in desne obloge

a) Razstavljanje

o Oduvijte vijake (sl. 18/5) desne oblogecaga (sl. 18/3) iz ogrodja (sl. 18/1). Potem
odstranite vijake (sl. 18/5), vzmetne podlozke 1€/4) in desno oblogo &aja (sl.
18/3).

o Odvijte vijake (sl. 18/5) leve obloge d@a (sl. 18/6) iz ogrodja (sl. 18/1). Potem
odstranite vijake (sl. 18/5), vzmetne podlozke (8/4) in levo oblogo r&aja (sl.
18/6).

o Odvijte puSe réaja (sl. 18/2) in jih odstranite iz njihovih sedezeogrodju (sl. 18/1).

POMEMBNO: Tretjo alineo uporabite sande, je potrebno ogrodje izravnavati.

b) Ponovno sestavljanje
Ponovno sestavite vse dele v obratnem zaporedjst&otvedli razstavljanje.

Slika 19: Odstranjevanje leve in desne obloge &aja

SHES \
ERIP 4
WASHER

=

(Vir: TZ, 2002, str. 23)

1-ogrodje; 2- puSa taja; 3- desna obloga; 4-vzmetna podlozka; 5-vijakeva obloga

5.4.4 Odstranjevanje utrjevala okvirja

a) Razstavljanje

1. Odstranite utrjevalo okvirja (sl. 19 /5) iz ogrodf. 19/1), s potiskanjem drsnika
iz nasprotne smeri.
2. Odstranite opore vzmeti utrjevala okvirja (sl. 7948 vzmet utrjevala okvirja (sl.

19/4) iz utrjevala okvirja (sl. 19/2).
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b) Ponovno sestavljanje
1. Ponovno sestavite utrjevalo okvirja (sl. 19/2), @pwzmeti utrjevala (sl. 19/3) in
vzmet utrjevala (sl. 19/4), ptiem uporabite orodje s Stevilko 817324 in Kast
drog s Stevilko 659125.
2. Vstavite utrjevalo okvirja (sl. 19/5) v leZi§ ogrodja (sl. 19/1) tako, da ga z leve
proti desni strani potiskate po le&ais Pri tem stiskate vzmet in pazite, da se
utrjevalo usede v svoje leZ&

POMEMBNO: Utrjevalo okvirja morate pri strelcihi, treljajo z levo roko obrniti. Poglejte
navodila pri sestavljanju poddko 2 in berite "levo" namesto "desno".

Slika 20: Odstranjevanje utrjevala okvirja

(Vir: TZ, 2002, str. 24)

1-ogrodje; 2-telo utrjevala okvirja; 3-opore utrgéa okvirja; 4-vzmet utrjevala okvirja;
5-utrjevalo okvirja

5.4.5 Odstranjevanje sprozilnega mehanizma

a) Razstavljanje

1. Odstranite vzmet droga sprozilca (sl. 20/2).

2. Odstranite drog sprozilca (sl. 20/1) iz |l&as

3. Odstranite os sprozilca (sl. 20/17) s potiskanjehdesne proti levi strani. Drzite
s prsti na zgornjem delu ogrodja (sl. 20/20), ddrzige vzmet sprozilca (sl. 20/19)
Vv leziZu.

4. Odstranite vzmet sprozilca (sl. 20/19) in sproz{&c20/18) iz ogrodja (sl. 20/20).

5. Odstranite zati opore udarne vzmeti (sl. 20/14), ki varuje opodame vzmeti (sl.

20/13) s pomgo primernega izbijala in kladiva. Odstranite opardarne vzmeti
(sl. 20/13) in udarno vzmet (sl. 20/12).
POMEMBNO: Udarna vzmet je stisnjena (sl. 20/12).
6. Odstranite os kladivca (sl. 20/15) s pridrzevaniadivca (sl. 20/7).
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10.

11.

12.

Odstranite os zaskke (sl. 20/8) in varujte zaskko (sl. 20/10) z uporabo izbijala
in kladiva.

Odstranite kladivce (sl. 20/7) in vodilo udarne etim(sl. 20/11) iz njihovih
lezi&.

Odstranite os vzvoda za sptagje kladivca (sl. 20/16) od desne proti levi stran
tako, da uporabite izbijalo in kladivo. Odstrani®/od za sprag&nje kladivca (sl.
20/4) in odménik varovalke udarne igle (sl. 20/3).

Odstranite zati izmetala (sl. 20/6) in pridrzite izmetalo (sl./2Dv stran od
ogrodja (sl. 20/20) s poniw izbijala in kladiva. Potem odstranite izmetatd. (
20/5).

Previdno odstranite os zaske (sl. 20/8) iz lezi&, ker je vzmet zaskke (sl.
20/9) stisnjena. Odstranitev izvedite z uporabgatin kladiva.

Odstranite vzmet zaskke (sl. 20/9) in zaskixo (sl. 20/10).

b) Ponovno sestavljanje
Ponovno vse dele sestavite v obratnem vrstnem kediste jih razstavili. Uporabite orodje s
Stevilko 869182 za vzmet zaske (sl.20/9) in orodje s Stevilko 869007 za vznmbzilca

(s1.20/19).

Slika 21: Odstranjevanje sprozilnega mehanizma

20

(Vir: TZ, 2002, str. 26)

1-drog sprozilca; 2-vzmet droga sprozilca; 3-othik varovalke udarne igle; 4-vzvod za
spro$anje kladivca; 5-izmetalo; 6-zatiizmetala; 7-kladivce; 8-os zask®; 9-vzmet
zaskake; 10-zaskeéka; 11-vodilo udarne vzmeti; 12-vzmet udarna; 18rapudarne vzmeti;
14-zatt opore udarne vzmeti; 15-os kladivca; 16-0s vzvedaspro&anje kladivca; 17-0s
sprozilca; 18-sprozilec; 19-vzmet sprozilca; 20enfje.
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6 VARNOSTNI UKREPI PRI DELU

Pri delu z oroZjem je potrebno spoStovati vse vstme ukrepe v smislu pregevanja
posSkodb MS in ljudi. Potrebno se je zavedati pomgpasStovanja varnostnih ukrepov pri
vsakem delu in ravnanju z orozjem.

Varnostni ukrepi pri izvedbi TP so:

z orozjem lahko rokuje samo strokovno usposoblpirzevalec;

v prostore, kjer se izvajajo pregledi je prepovedstop nepoobla@&nih oseb;

pred vsakim ravnanjem z orozZjem je potrebno &vdkvir iz lezi&a in preveritice je
orozje prazno;

nikoli ne pritisnite na sprozilec, dokler ne pratesrda v lezi8u ni naboja;

z orozjem vedno ravnajte kot, da je napolnjeno. Kameni, da mora biti med
rokovanjem obrnjeno vstran od ljudi;

previdno razstavljajte povratno vzmet, ki je s&s1g, da ne pride do morebitnih
posSkodb;

pri razstavljanju sklopa varovala bodite previdrda prepréite izmetavanje
utrjevalnegaepa varovalke;

pri razstavljanju sprozilnega mehanizma paziteatizite vzmet sprozilca v leZis
previdnost pri razstavljanju udarne vzmeti spra&iki je stisnjena;

pri preverjanju delovanja udarne vzmeti, udarne igl sprozilnega mehanizma z
aluminijastim vlozkom ne glejte v cev.
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7 ZAKLJU CEK

Pravilen in dosleden pristop k vzdrZevanju mateiialsredstev oz. oroZja in izvrSevanju
njihovih preventivnin pregledov je vsekakor ederjudiih dejavnikov za &inkovito
podaljSanje Zivljenjske dobe in funkcionalnosti eratinega sredstva. Predvideni preventivni
pregledi in vzdrzevalna dela nasploh naj bodo pawmazz vsakdanjo problematiko
organizacijske enote in naj ne bodo le toga ruansiocedura.

Za zakljieno nalogo, ki obravnavava telini pregled orozja kot del vzdrZzevalne dejavnosti
sem se osredai iz razloga, ker se v SV namenja veliko pozornastvno tej obliki
vzdrzevanja, v smislu pregievanja veéjih poSkodb in okvar.

V omenjeni nalogi sem predstavil celovit pristopzkajanju tehninega pregleda na pistoli
Beretta. Predvidel sem vse faze dela, potrebnajatiadkontrolnike in s tem se naloga Il.
tehninega pregleda lahko izvede. Naloga vsebuje tudipatoebno literaturo za izvedbo
tehninega pregleda, prej jo je bilo potrebno iskatiami¢nih mestih.

Postopek izvedbe tehimega pregleda, ki sem ga predstavil je potrebnensipati v praksi, ga
dopolnjevati in izpopolnjevati na osnovi mnenj ireglogov izvajalcev in odgovornih oseb,
ter ga tako narediti Se kvalitetnejSega.

Upam, da bo naloga sluzila kot potnesem, ki se bodo sftevali s problemi organizacije,
priprave in izvajanja tehtimega pregleda oborozitve.
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SEZNAM UPORABLJENIH KRATIC IN OKRAJSAV

JLA Jugoslovanska ljudska armada
MS Materialno sredstvo

NOP Nadomestno orodje in pribor
SV Slovenska vojska

TP Tehnini pregled

TZ Tehnini zavod
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PRILOGE

PRILOGA 1: ORGANIZACIJA I1ZVEDBE |l. TEHNCNEGA PREGLEDA

Zahtevek za TP
STO1
Delovni nalog ST 04 Sprejem MS,
Zahtevek za material pregled kpl in
ST 07 dokumentacije

Priprava na teh. pregled
(material, orodje,
prostor, ljudstvo)

Kompletno
in ¢isto

lzvedba TP
Odprava napake

(Glej testni list &. 3.4) 0z. popravilo

Ugotovitev
b/p

Zamenjani DA

klju ¢ni
Vpis v TK element
—> ST 03 <
Preizkusno
streljanje
Predaja
uporabniku DA NE
dobro
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Za nemoteno in dinkovito izvedbo del in nalog v orozarski delavnjeieden pomembnejSih

faktorjev pravilna organizacija in priprava del. De@hnolog oz. vodja delavnice lahko
ucinkovito nartuje in organizira tehdni pregled piStole Beretta, mora do podrobnosti
poznati sam postopek izvedbe teima@ga pregleda.

Postopek organizacije tehninega pregledadahko razdelimo na naslednje faze:

Sprejem orozja;

Izvedba tehriinega pregleda;
Popravilo (po potrebi);
Kon¢na kontrola in

Predaja uporabniku

1. SPREJEM OROZJA

Orozje se v delavnico sprejme na t&mnpregled na podlagi zahtevka ST 01, ki ga je selpi
uporabnik 0z. odgovorna oseba, odobril pa povelpataljona. Na podlagi zahtevka ST 01 se
v delavnici odpre delovni nalog ST 04 in zahteveknzaterial ST 07. Datum sprejema in
kolicina orozja se dotd na mesenih nartovanjih. Orozje, ki pride na tekimi pregled v
delavnico mora bittisto, suho in kompletno. Na tekini pregled je potrebno prinesti tudi
rezervni okvir in nadomestno opremo in pribor (NOB)ozje obvezno spremlja tudi tetima
knjizica, v kateri se nahaja evidenca o sprejemazjar izstreljenih nabojih in opravljenih
popravilih.

Ko uporabnik prinese piStole na teémi pregled vodja delavnice piStole sprejme in jildit
pregleda. Pri pregledu najprej ugotase, je orozje kompletn@e se Stevilke orozZja ujemajo s
Stevilkami na zahtevku, ali je nadomestno orodjeribor kompletno. Nato pa Se preveie,

je orozjecisto in pripravljeno za tehémi pregled. V primeru, da je orozje umazano sejeroz
zavrne 0z. se osebi, ki je orozje pripeljala nagle@® omogoi, da orozje ¢isti. Zato je
potrebno zagotoviti olje in krpe iz sklad#& na podlagi zahtevka za material ST 07.
Uporabniku se omogotudi prostor, kjer b@&is¢enje lahko izvedel.

Ko vodja orozarske delavnice ugotovi, da so piSBeeettaciste in kompletne jih s podpisom
sprejme na zahtevku ST 01. Vodja delavnice vpiS#agk@ o sprejemu oroZja v kontrolno
knjigo delavnice in orozje preda orozarju, ki baoal tehnéni pregled. Orozar sprejem
orozja potrdi s podpisom v kontrolni knjigi delagai Kontrolna knjiga delavnice je uradni
dokument, ki je oStewien in zaveden pri vodji delavnic. Kontrolna knjiga uporablja zato,

da omogdoa sledljivost orozja po delavnici.
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2. 1ZVEDBA TEHNICNEGA PREGLEDA

Predhodna faza izvedbe tetmega pregleda zajema:
- seznanitev s tehino-tehnoloSko dokumentacijo;
- seznanitev s postopkom izvedbe t€éhega pregleda;
- priprava orodja in kontrolnikov;
- priprava delovnega mesta.

V postopku seznanitve s tebino-tehnoloSko dokumentacijo se oroZar seznani Zjemo na
katerem bo izvajal tehémi pregled, postopki katere bo izvajal v fazi izkedtehninega
pregleda, orodjem in kontrolniki, ter varnostnirkrepi pri izvajanju pregleda.

Dalje se seznani s samim postopkom izvedbe &¢abga pregleda — ponovi postopek izvedbe
pregleda, da ne bi priSlo do pomanjkljivega izvggrostopkov.

V fazi priprave orodja in kontrolnikov si orozargmdovi potrebno orodje in kontrolnike iz
skladi€a delavnice, ter si jih pripravi za uporabo.

Delovno mesto je potrebno pripravi tako, da bo garstopek izvedbe pregleda poteketh
hitreje, pregledno, varno, brez ozkih grl in nepbtrih operacij.

Sama izvedba tehinega pregledgoteka vizualno s pregledom kompletnega orozja in s
pomazjo kontrolnikov in specialnega orodja.

Najprej izvedemo pregled piStole v sestavljenemjstalukaj se preveri kompletnost delov
piStole po spisku v tehini knjizici in izvede vizualni pregled funkcionalstd sestavljene
pistole, ki mora biti brezhibno. Sledi razstavigpjstole po sklopih in pregled le teh. Tukaj se
uporabljajo kontrolniki ( 1I. teh. pregled ). Iznema vrednosti ne smejo odstopati od predpisanih
v tehntni dokumentaciji. Izmerjene vrednosti in Stevilkenkolnikov so navedene tudi na
tehnténem listu za I. in Il. tehdni pregled. Za izvajanje pregleda se uporabljsgmtdisti.

Okvirnacasovna norma brez popravil za I. TP znaSa 5-6 mpaill. TP 10-12 min.

3. POPRAVILO ( PO POTREBI)

Ce se v fazi izvedbe tehimiega pregleda ugotovi kak$na napaka na orozje, je potrebno
evidentirati in odpraviti. Orozar izvede celotnht&ni pregled in na kontrolni list ST 02. 4
evidentira vse podatke o izpravnosti in neizpratinmStole Beretta. Obrazec ST 02. 4 sluZi
kot evidenca za potrebno zamenjavo delov na orozju.

Na osnovi delovnega naloga ST 04 se izda zahteeeknaterial ST 07, ki omoga
dvigovanje nadomestnih delov iz skla@iSezervnih delov na Il. stopnji. Orozar na osnovi
kontrolnega lista in ugotovljenih napak dvigne nadstne dele, ki jih bo potreboval za
popravilo orozja. Za izvedbo popravila orozar potije specialno orodje in kontrolnike, da
preveri, ¢e je bilo popravilo izvedeno v skladu s predpisistandardi, ki so navedeni v
tehnini dokumentaciji orozja.

Vsa popravila in posege na oroZju je potrebno obweamisati v tehriino knjizico orozja, ki
je obvezni spremljevalec orozja.
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4. KONCNA KONTROLA

Po izvedeni zamenjavi dalenih delov na orozju vedno sledi Se &oa kontrola orozZja. S
konéno kontrolo ugotovimoge je napaka, ki je bila ugotovljena na orozju odfpeaa.
Konc¢na kontrola je sestavljena iz funkcijske kontratekontrole s streljanjem. Funkcijska
kontrola zadostuje takrat, ko so na orozju bilaedena manjSa popravila in niso bili
zamenjani kljgni elementi, kot so: povratna vzmet, zaklep, spnobnehanizem. Ko pa je na
orozju zamenjan kakSen kéuoi element pa je potrebno zraven funkcijske koetapraviti Se
kontrolo s streljanjem. Kontrola s streljanjem pokae orozje dejansko pravilno deluje.
Kontrola s streljanjem se izvede v posebej za tielanem prostoru, ki je zavarovan pred
vstopom nepoobl&&nih oseb. Ta prostor mora biticen od ostalih prostorov, kjer se izvaja
tehnini pregled. Imeti mora fiksno mizo za umerjanjezpap zagotavljati mora vse varnostne
ukrepe za delavca, ki izvaja kontrolno streljamdjudi, ki se nahajajo v blizini. Orozar med
izvedbo kontrolnega streljanja upoSteva vse vangogkrepe, ki se izvajajo med streljanjem
na streligu.

Stevilo nabojev, ki jih je potrebno izstreliti vZiakontrole s streljanjem, ko so zamenjani
klju¢ni elementi je predpisano s strani proizvajalcaz@aoKadar pa tega proizvajalec ne
predpiSe to dold tehnolog.

5. PREDAJA UPORABNIKU

Pred predajo orozja uporabniku se prevéeije orozje kompletnase je v tehnini knjizici
vpisana izvedba tehimega pregleda irte je orozje brezhibno(v slaju, da orozje ni
brezhibno in okvare ni bilo moge odpraviti se to evidentira v teh. knjizico). ldba
pregleda mora biti evidentirana z zigom in podpismigovorne osebe.

Pred prevzemom orozja uporabnik in orozar prevetdaje orozja in NOP-a po obrazcu ST 01
in evidentiranje pregleda v tekini knjizici. Orozar prevzemnika opozori 0 morebitmerozju,

ki ni brezhibno in ga je potrebno poslati na visjopnjo vzdrzevanja.
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IZJAVA O AVTORSTVU

Kandidat Sole z&astnike, vwod Miran GORENC izjavljam, da sem awakljuine naloge z
naslovomiZVAJANJE TEHNI CNEGA PREGLEDA PISTOLE »BERETTA« 9mm
M-92FS, ki sem jo napisal pod mentorstvom viSjega vojaskegduzbenca Stjepan
SPIRANC-a.

Ljubljana, dne 10.02.2006 Podpis:
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